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Informacje ogdlne

Promat jest firma produkujaca réznego rodzaju produkty do biernej ochro-
ny przeciwpozarowej, stosowane zaréwno w budownictwie, jak i przemy-
$le oraz obiektach zwigzanych z przemystem morskim.

Promat dziata w ponad 30 krajach w ramach koncernu Promat Interna-
tional z siedzibg w Tisselt w Belgii. Z kolei Promat International nalezy do
grupy Etex.

Promat International posiada 8 fabryk, w ktérych produkcja odbywa sie
pod scistym nadzorem, gwarantujac w ten sposob stata, wysoka jakosc¢
produktow.

Wysoka jakos¢ i oznakowanie CE

Firma Promat International od 1992 roku posiada certyfikat ISO
9001, a ciagte udoskonalanie systemu zarzadzania jakoscia po-
zwolito na wdrozenie w 1996 r. systemu zarzadzania srodowisko-
wego ISO 14001.

Stosowanie systemow ochrony przeciwpozarowej wymaga od firm
wykonawczych pewnego doswiadczenia oraz wiedzy. Z tego po-
wodu Promat przeprowadza szkolenia i wystawia Swiadectwa dla
autoryzowanych — wykonawcéw. Kwalifikacje firm  wykonawczych
poddawane sg ocenie, a dziat techniczny Promat zapewnia odpo-
wiednie przeszkolenie.

Coraz wiecej produktéow firmy Promat jest oznakowanych znakiem
CE - praktycznie wszystkie ptyty ogniochronne oraz ostatnio zapra-
wy ogniochronne (natryski). Produkty te podlegaja statej kontroli
i weryfikacji, zarbwno na etapie doboru surowcéw, produkgji jak i
oceny gotowych wyrobdw.

W celu spetnienia wymagan dyrektywy RT 2005, dotyczacej cha-
rakterystyki termicznej nowych budynkéw, oraz przysztych rozpo-
rzadzen w sprawie energetyki, Promat wraz ze Stowarzyszeniem
Producentéw Wtokien Mineralnych (Groupe-
ment des Producteurs de Fibres minérales)
pracuje nad procedura CUAP (Common Un-
derstanding for Assessment Procedure), aby
moéc otrzymac certyfikacje wartosci termicz-
nych dla swoich wyrobdw.

R

Usine de Bresson

Obecnie firma Promat International kladzie duzy nacisk na zréwno-
wazony rozwoj oraz zwigzane z nim zagadnienia dotyczace ekologii.

Promat International
Promat France
Promat Allemagne
Usine de Comais
Usine de Glasgow
Promat Servis

Promat International
Eternit

Wsparcie techniczne

Firma Promat posiada wiele réznych systeméw do wykonywania zabez-
pieczen ogniochronnych w biernej ochronie przeciwpozarowej, ktére zo-
staty przebadane w notyfikowanych laboratoriach badawczych i posiada-
ja niezbedne dokumenty, umozliwiajace wprowadzanie na rynki krajowe,
jak i caty rynek europejski.

Promat TOP Sp. z o.0. oferuje swoim klientom wysokiej jakosci ob-
stuge techniczna. Zespot specjalistow: doradcéw technicznych
oraz przedstawicieli handlowych, pomaga w doborze rozwigzan
technicznych, najbardziej odpowiednich do danych warunkéw
i wymagan klientow.



Uwarunkowania prawne

Bierna ochrona przeciwpozarowa

Przepisy  dotyczace musza  by¢
uwzgledniane juz w trakcie samego projektowania budynkéw. Z re-
guty zawsze sg stosowane systemy czynnej ochrony przeciwpoza-
rowej, ale takie zabezpieczenie jest niewystarczajace i musza by¢
rozwigzania, ktoére ograniczajg rozprzestrzenianie sie ognia az do

bezpieczenstwa  pozarowego

czasu pojawienia sie stuzb ratowniczych. Taka funkcje petnig syste-
my biernej ochrony przeciwpozarowej. Podstawowym jej celem jest
umozliwienie ewakuacji ludzi, ale réwniez nie mozna pomijac

Odpornos¢ ogniowa

kwestii ekonomicznej. W budynkach z prawidtowo zaprojektowanymi
i wykonanymi zabezpieczeniami ogniochronnymi rozprzestrzenia-
nie sie ognia jest mocno ograniczone, wiec straty wynikte z pozaru
53 znacznie mniejsze.

Wielka zaleta biernej ochrony przeciwpozarowej jest to, ze raz wbu-
dowana spetnia swoje zadanie bez udziatu czynnika ludzkiego, bez
uzycia energii i bezobstugowo.

Odpornos¢ ogniowa jest, podobnie jak izolacja akustyczna i ter-
miczna, gtdbwnym parametrem, ktoéry nalezy bra¢ pod uwage juz
na etapie powstawania projektu budynku. W zaleznosci od wyma-
gan stosuje sie odpowiednig klase odpornosci ogniowej. Klasy te,
sg okredlane na podstawie przeprowadzonych badan ogniowych
konkretnych rozwigzan. Przy okreslaniu klasy
danych zabezpieczern ogniochronnych podczas badan ogniowych
najczesciej bierze sie pod uwage 3 kryteria:

odpornosci ogniowej

Nos$nosc¢ ogniowa (R)

Jest to czas, wyrazony w petnych minutach, przez ktéry dana kon-
strukcja, poddana dziataniu ognia, utrzymuje swojg zdolno$¢ do
przenoszenia obcigzenia. Przyktadowo, dla elementéw poziomych,
przyjmuje sie, ze kryterium nosnosci nie zostato przekroczone, kie-
dy przemieszczenie na skutek obcigzenia elementu nie przekroczy
wartosci L/30, gdzie L jest rozpietoscig elementu.

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien

Szczelnos¢ ogniowa (E)
Jest to czas, wyrazony w petnych minutach, w ktérym elementy nienosne
zachowuja szczelnos¢ ogniowa ale nie zachowujg izolacyjnosci ogniowej.

Izolacyjnos¢ ogniowa (1)

Jest to czas, wyrazony w petnych minutach, przez ktéry dana kon-

strukcja, poddana dziataniu ognia, utrzymuje swoja funkcje oddzie-
lenia bez wywotywania na powierzchni nie nagrzewanej temperatu-
ry, ktéra albo:

- podnosi Srednig temperature wiecej niz 140 °C powyzej poczatko-
wej Sredniej temperatury lub,

-w dowolnym miejscu przyrasta wiecej niz 180 °C powyzej poczat-
kowej sredniej temperatury.

Reakcja na ogien jest to zachowanie sie materiatu pod wplywem od-
dziatywania ognia. Na podstawie rodzaju zachowania odpowiednio
okresla sie klase reakgji na ogien.

W tabeli pokazano sposéb przyporzadkowania okresleniom wystepu-
jacym w przepisach techniczno - budowlanych klas reakcji na ogien
wedtug PN-EN.

SBI - badanie reakcji na ogien

Klasyfikacja
- g wg PN-EN 13501-1
2L 2 L &
§ g § :g klasy dodatkowe
= & W =
£z £33 g wzakre- w zakresie
o 3 (©] § g sie wystepowania
wydziela- ptonacych
niadymu  kropli/czastek
Al = -
Niepalne =
A2 s1,s2,s3 do
A2 s1,52,s3 di1,d2
Niezapalne =
B s1,s2,s3 do, d1, d2
Trudno C st, 52, s3 dO, d1, d2
zapalne D s1 do, d1, d2
D s2,s3 do, d1,d2
tatwo _ £
zapalne
E - d2
Al - -
- Niekapiace A2, B,
s1,s2,s3 do
G, D
Samo- co najm-
gasnace niej E
A2, B,
s3 do, d1,d2
Intensywnie ¢b
dymiace E - -
E - -
= wiasciwosci nieokreslone




Rozwiazania dla biernej ochrony
przeciwpozarowej

Rodzaje zabezpieczen ogniochronnyc

Istnieja trzy podstawowe rodzaje
w biernej ochronie przeciwpozarowej do zabezpieczania konstrukcji w bu-
dynkach:

materiatéw  wykorzystywane

1. Zaprawy ogniochronne: tzw. natryski mokre lub suche (na bazie wtokien
z wetny mineralnej)

Zaprawa mokra wskazuje na uzycie materiatu, ktéry na budowie
zostat zmieszany z woda tak, aby otrzyma¢ mase, nastepnie wpro-
wadzony pod cisnieniem przez rure az do pistoletu natryskowego,
do ktdérego przed uzyciem jest wprowadzane sprezone powietrze.
Mieszanka sucha lub na bazie wtokien wskazuje, ze nie ma potrzeby wcze-
Sniejszego mieszania z wodg. Materiat, w swojej pierwotnej postaci, jest
wprowadzany pod niskim ci$nieniem. Woda jest wprowadzana do pistoletu
natryskowego tuz przed uzyciem.

3. Piyty

Promat oferuje ptyty cementowo-silikatowe oraz krzemianowo-wapniowe,
ktore sa szeroko stosowane jako zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji
zelbetowych, stalowych, stropédw drewnianych. Stuza réwniez do wykony-

wania $cian dziatowych, kanatéw kablowych, oddymiajacych, sufitéw pod-
wieszanych.

2. Farby ogniochronne

Farby ogniochronne moga by¢ wodorozcienczalne lub na bazie
rozpuszczalnika, nakfada sie je mechanicznie za pomocg hydro-
dynamicznego natrysku lub pedzlem albo watkiem. Farby ognio-
chronne reaguja w temperaturach od 270°C do 300°C peczniejac
okoto 20 razy w stosunku do natozonej warstwy.

Farba ogniochronna ma za zadanie opoézZnienie nagrzewania sie
konstrukcji stalowej i przedtuzenie jej odpornosci na ogieA. Naj-
czedciej peten system z farba ogniochronng sktada sie z trzech
warstw: warstwy antykorozyjnej - podktadowej , wiasciwej warstwy
ogniochronnego materiatu oraz zewnetrznej, wykonczeniowej war-
stwy ochronnej.

Wiecej szczegdtéw w podreczniku A3 ochrona przeciwpozarowa w bu-
downictwie

Wybér odpowiedniego systemu zaréwno pod katem ochrony przeciwpozarowej, jak i izolacji termicznej i akustycznej

Poniewaz s3 trzy systemy (rodzaje) zabezpieczen ogniochronnych, aby wy-
bra¢ najbardziej odpowiedni do danych warunkéw, nalezatoby zna¢ odpo-
wiedzi na nastepujace pytanie:

1. Jakie parametry sa wymagane: odpornos$¢ ogniowa, izolacyjnos¢ ter-
miczna, izolacja akustyczna?

2. Czy zastosowany materiat bedzie poddawany zniszczeniom fizycznym?

3. Czy jego masa ma duze znaczenie?

4. Czy cena jest podstawowym kryterium wyboru?

5. Czy wazna jest szybko$¢ montazu?

6. Czy miejsce wykonywania zabezpieczenia jest trudnodostepne?

7. Czy istnieja jakie$ problemy z pozostatymi wykonawcami?

8. Czy materiat ma by¢ stosowany w przestrzeni miedzystropowej, gdzie
odbywa sie cyrkulacja powietrza?

9. Czy materiat moze by¢ w tatwy sposéb naprawiony?

10. Czy wyglad i rodzaj wykorczenia maja znaczenie?

Odpowiedzi na powyzsze pytania ufatwiajg wybdr produktu i za-

pobiegajg problemom jakie moga wyniknag¢ w trakcie realizacji,

szczegdlnie jezeli sg wprowadzane dodatkowe zmiany w projekcie.

Przy wyborze rozwigzania powinny by¢ przede wszystkim brane
pod uwage odpowiedzi na punkty 1 -3 oraz 5-10.

Dopiero kiedy zostanie wybrany produkt najbardziej odpowiada-
jacy potrzebom klienta, mozna przejs¢ do punktu 4 i dokona¢ wy-
ceny.

Wskazowki i zalecenia dotyczace maszyn natryskowych

Zaprawy na bazie wtdkien (natryski suche)

Zaprawa nakfadana jest za pomoca hydropneumatycznych maszyn natry-
skowych (agregatéw tynkarskich) do naktadania zapraw metoda tzw. na
sucho. Woda taczona jest z mieszanka dopiero przy wylocie z dyszy.

Urzadzenie sktada sie z:

- zasobnika dozujacego,

- mieszalnika,

- uktadu pneumatycznego (wentylator, turbina lub ttok),

- wezy,

- pistoletu natryskowego (dyszy) do rozprowadzania mieszanki
i wody.

Wykwalifikowany pracownik obstugujacy urzadzenie reguluje odpo-
wiednio przeptyw zgodnie z zaleceniami technicznymi producenta.

Zaprawy mokre
Zaprawy nakfadane sg za pomoca maszyn natryskowych (agrega-
téw tynkarskich) do naktadania metoda na mokro.

Urzadzenie sktada sie z:

- zasobnika dozujacego,

» mieszalnika,

- wezy doprowadzajgcych wode lub zbiornika wody,
- weza doprowadzajgcego natrysk do pistoletu,

« pistoletu natryskowego.

Wykwalifikowany pracownik obstugujacy urzadzenie reguluje odpo-
wiednio ustawienia maszyny oraz koncéwki dyszy wylotowej zgodnie
z zaleceniami technicznymi producenta.



Stosowanie materiatow

Zalecenia dotyczace prowadzenia prac natryskowych

Wszelkie prace zwigzane z nakftadaniem zapraw nalezy wykonywac
przestrzegajac nastepujacych warunkéw:

Naktadanie zapraw musi by¢ wykonywane przez wyszkolonych
pracownikéw. Pomieszczenia musza by¢ dobrze wentylowane, za$
miejsce naktadania natrysku nie moze by¢ narazone na bezpo-
Srednie dziatanie wody. Temperatura pomieszczenia i powierzchni
musi by¢ wyzsza niz + 5 °Ci nizsza niz 45°C.

Powierzchnie murowane i beton musza by¢ suche (czas schniecia
jest dtuzszy lub rowny 45 dniom dla nowych powierzchni).

Obiekt nie moze by¢ poddawany wstrzasom lub wibracjom w trakcie wy-
konywania prac, a takze w czasie wigzania zapraw, zanim uzyskaja one od-
powiednie wtasciwos$ci mechaniczne. Okres ten zalezy od rodzaju zastoso-
wanego materiatu oraz warunkéw w jakich byty stosowane (temperatura i
wilgotnos¢).

Nalezy pamietac, aby $cisle przestrzegac zalecen dotyczacych farb podkta-
dowych.

Produkty na bazie wody powinny by¢ chronione przez mrozem oraz temperaturg powyzej 45°C. Nie powinny by¢ sktadowane w wysokiej temperaturze
otoczenia i nie moga by¢ narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Produkty powinny by¢ zabezpieczone w trakcie naktadania i wstepnego wiazania przed ekstremalnym oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych:
zimnego wiatru, ostrych promieni stonecznych lub ulewy

Powinna by¢ zapewniona odpowiednia wentylacja w trakcie, jak i po naktadaniu natryskéw do czasu catkowitego zwigzania.

Urzadzenia, jakie sg potrzebne przy naktadaniu produktéow Promat sa urzadzeniami ogélnodostepnymi na terenie catej Europy i Polski.

Jednakze zaleca sig, aby stosowane maszyny i urzadzenia spetniaty wymagania i posiadaty parametry zblizone do podanych w instrukgji aplikacji.

Inne rodzaje maszyn i urzadzen, oprécz wymienionych w instrukcji wytycznych, moga by¢ réwniez stosowane, lecz warto zaznaczy¢, dla dobra firm stosuja-
cych natryski Promat, ze wtasnie te wskazane urzadzenia zostaty sprawdzone pod katem praktycznym na wielu obiektach i zostaty uznane jako najbardziej
odpowiednie do stosowania produktéw Promat.

Wszystkie elementy stalowe w przemysle petrochemicznym i rafineryjnym, ktére maja by¢ zabezpieczone ogniochronnie, z reguty powinny by¢ ocynko-
wane lub zagruntowane i pomalowane w celu ochrony przed korozjg w szczegdlnie agresywnym srodowisku.

Natrysk powinien by¢ naktadany w taki sposoéb, aby uzyskac rowna warstwe poprzez kilkakrotnie, rownomierne prowadzenie dyszy prostopadle (pod
katem 90° do zabezpieczanej powierzchni. Dysza nie moze byc¢ trzymana nieruchomo w jednym miejscu.

Jezeli zabezpieczane elementy zawieraja poziome powierzchnie, najpierw nalezy pokry¢ natryskiem gérne powierzchnie (np. gére dolnej potki belki). W
ten sposéb uniknie sie mozliwosci ostabienia przyczepnosci natrysku wynikajacego z aplikacji na luzne pozostatosci natrysku, ktére moga sie pojawic jako

rezultat wczesniejszego naktadania na przylegte powierzchnie.

Powierzchnie do natryskiwania nie moga sie ugina¢ wiecej niz 1/180 rozpietosci. Ugiecie wieksze niz wyzej podane, szczegdlnie jesli istnieje dodatkowy
ruch dachu w trakcie drgart moze spowodowac zerwanie wigzania pomiedzy wetng mineralnej i podtozem.

Nanoszenie materiatu na podtoza stalowe Nanoszenie materiatu na podtoza betonowe

Zle Dobrze
Fle Dobrze Dobrze Zle
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Dane techniczne PROMASPRAY® F250 1

Zastosowanie
» Ochrona przeciwpozarowa
- |zolacja akustyczna

Ochrona
przeciwpozarowa
konstrukgji

betonowych Opis

PROMASPRAY’ F250 jest zaprawa na bazie widkien z wetny mineralnej
do ochrony przeciwpozarowej i izolacji akustycznej. Materiat skfada sie
z wetny mineralnej i nieorganicznych spoiw hydraulicznych. Nalezy do
grupy tzw. suchych natryskéw.

Obszar zastosowan

« Stropy i konstrukcje betonowe

- Stropy gestozebrowe

- Ptyty betonowe zespolone z blacha profilowana

Ochrona - Stropy drewniane (natrysk natozony na siatke blachy cieto-cia-
przeciwpozarowa gnionej)

konstrukgji - Konstrukgje stalowe

stalowych

Wiasciwosci i oddziatywanie

+ Nie ulega gniciu

- Nie jest atakowany przez gryzonie

+ Niepalny

« Nietoksyczny, nie zawiera azbestu ani zadnych innych szkodli-
wych substancji

/ / «Latwy w stosowaniu

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej

Ochrona Nalezy przestrzega¢ warunkéw stosowania zalecanych przez
przeciwpozarowa Promat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.
konstrukgji

drewnianych Farby podkfadowe

PROJISO FIXO-B’ - na podtoza betonowe;
PROJISO FIXO-M’- na podfoza metalowe

Materiaty wykonczeniowe
PROJISO" FIXO-DUR; SIDAIRLESS

Sposéb pakowania i przechowywania

« Okres przechowywania: w zamknietym opakowaniu maksy-
malnie 12 miesiecy liczac od daty produkgji.

« Warunki przechowywania: chroni¢ przed mrozem, wilgocia,
wysoka temperaturg i ostrym swiattem stonecznym.

2

Ochrc?na . + Sposéb pakowania: plastikowy worek 20 kg, 30 workéw na
ptrzea’wpozarowa palecie, razem 600 kg.
stropow

- Postepowanie z odpadami: nie wylewac do $ciekdw, nurtow
zespolonych . L . . .
wodnych ani na ziemig; uzywac specjalnych workéw na odpady.

Wiasciwosci
Kolor Ztamana biel
Wyglad ,Ktaczkowa” lub sprasowana faktura
Gestosé OAd 180 kg/m? do 300 kg/m?

zaleznie od rodzaju zastosowania

Reakcja na ogien Al
pH 10
Czas wstepnego schniecia 24 godz. (20 °Cii 50% w.w.p.)
Sposob wigzania Wiazanie hydrauliczne
Temperatura w trakcie naktadania 0Od5°Cdo45°C
Niska biotrwatos¢ Zgodnie z dyrektywa WE 97/69
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta 0,05 W/m?K




Dane techniczne PROMASPRAY" T 1

Ochrona przeciwpozarowa, .
p P Zastosowanie

- |zolacja termiczna

- |zolacja akustyczna

- Ochrona przeciwpozarowa betonu w potgczeniu
zizolacjag termicznag

Izolacja akustyczna oraz
termiczna konstrukgji

betonowych

Opis

PROMASPRAY" T jest zaprawg przeznaczong do izolacji termicznej po-
wierzchni nie wystawionych na dziatanie warunkéw atmosferycznych.
PROMASPRAY" T jest materiatem suchym sktadajacym sie z wetny mineral-
nej, spoiw hydraulicznych i pétsyntetycznych, a takze z réznych dodatkow;
wystepuje w postaci ptatkow.

Obszar zastosowan

- Stropy i konstrukcje betonowe (izolacja termiczna, ochrona prze-
ciwpozarowa, izolacja akustyczna)

- Stropy gestozebrowe (izolacja termiczna, ochrona przeciwpoza-
rowa, izolacja akustyczna)

Wiasciwosci i oddziatywanie

« Nie ulega gniciu

- Nie jest atakowany przez gryzonie

« Niepalny

« Nietoksyczny, nie zawiera azbestu ani zadnych innych szkodli-
wych substandgji

«Latwy w stosowaniu

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej
Nalezy przestrzega¢ warunkéw stosowania zalecanych przez

Promat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.

Materiaty podktadowe
PROJISO FIXO-B’ - na podtoza betonowe;

Materiaty wykornczeniowe
PROJISO" FIXO-DUR; SIDAIRLESS

Sposéb pakowania i przechowywania

« Okres przechowywania: w zamknietym opakowaniu maksymal-
nie 12 miesiecy liczac od daty produkgji.

« Warunki przechowywania: chroni¢ przed mrozem, wilgocia, wy-
soka temperaturg i ostrym Swiattem stonecznym.

« Sposob pakowania: plastikowy worek 20 kg, 30 workéw na
palecie, razem 600 kg.

- Postepowanie z odpadami: nie wylewac do sciekdw, nurtéw
wodnych ani na ziemig; uzywac specjalnych workéw na odpady.

Wiasciwosci
Kolor Ztamana biel
Wyglad ,Ktaczkowa” lub sprasowana faktura
Gestosc 150 kg/m? £15%
Reakcja na ogien Al
pH 9
Czas wstepnego schniecia 24 godz. (20 °Ci 50% w.w.p.)
Sposéb wigzania Wiazanie hydrauliczne
Temperatura w trakcie naktadania od5°Cdo45°C
Niska biotrwatos¢ Zgodnie z dyrektywa WE 97/69
Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,041 W/m2K




Dane techniczne PROMASPRAY® P300 1

Ochrona przeciwpozarowa
konstrukgcji betonowych

A

&7

Ochrona przeciwpozarowa

konstrukgji stalowych

Ochrona przeciwpozarowa
konstrukgji
drewnianych

Ochrona przeciwpozarowa
stropoéw zespolonych

Zastosowanie
» Ochrona przeciwpozarowa
- |zolacja akustyczna

Opis
PROMASPRAY’ P300 jest lekka zaprawa, produkowana na bazie wermiku-
litu i gipsu.

Obszar zastosowan

« Stropy i konstrukcje betonowe

« Ptyty betonowe zespolone z blacha profilowana

« Stropy drewniane (natrysk na roztozony arkusz metalowej siatki)
« Konstrukgje stalowe

Whasciwosci i oddziatywanie

« Nie ulega gniciu

- Nie jest atakowany przez gryzonie
- Niepalny

+ Nietoksyczny

- tatwy w stosowaniu

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej
Nalezy przestrzega¢ warunkéw stosowania zalecanych przez
Promat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.

Materiat podktadowy
CAFCO BONDSEAL

Sposoéb pakowania i przechowywania

- Okres przechowywania: w zamknietym opakowaniu maksy-
malnie 6 miesiecy liczac od daty produkgji.

« Warunki przechowywania: chroni¢ przed mrozem, wilgocia,
wysoka temperaturg i ostrym swiattem stonecznym.

« Sposéb pakowania: plastikowy worek 20 kg, 24 worki na pale-
cie, razem 480 kg.

- Postepowanie z odpadami: nie wylewac do $ciekow, nurtow
wodnych ani na ziemie. Uzywac specjalnych workéw na odpady.

Wiasciwosci
Kolor Ztamana biel
Wyglad ,Chropowata” powierzchnia
3 0 é
Gestosé 310 kg/m? £15% bez $rodka

przyspieszajacego reakcje

pH 8-85

od 10 do 15 godz. (25 °Cii 50% w.w.p.

C t hnieci
T bez srodka przyspieszajacego reakcje)

Sposob wigzania Wigzanie hydrauliczne

Temp. w trakcie nakfadania od 5°Cdo 45 °C
Niska biotrwatos¢ Nie dotyczy
Wspt. przewodzenia ciepta Nie dotyczy




Dane techniczne FENDOLITE © Ml 1

Zastosowanie
» Ochrona przeciwpozarowa

Opis

Natrysk FENDOLITE® MIl jest gotowa mieszanka produkowana na bazie
wermikulitu oraz cementu portlandzkiego, w $cisle kontrolowanym pro-
cesie produkcyjnym, gwarantujagcym wysoka jakos$¢ produktu. Jest on
przeznaczony do zabezpieczen elementédw konstrukcyjnych stalowych lub
zelbetowych, szczegdlnie w tych miejscach, gdzie jest wymagana aplikacja
poza miejscem wbudowania. FENDOLITE® Ml jest réwniez bardzo dobrym
materiatem do zabezpieczania takich elementéw jak zbiorniki na olej, gaz,
oraz w przemysle petrochemicznym, elektrowniach i w tunelach

Obszar zastosowan

- Stropy i konstrukcje betonowe

- Konstrukgje stalowe

Wiasciwosci i oddziatywanie

- Nie ulega gniciu

- Nie jest atakowany przez gryzonie

- Niepalny

- Nietoksyczny, nie zawiera azbestu ani zadnych innych szkodliwych
= substancji

«tatwy w stosowaniu

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej
Nalezy przestrzega¢ warunkéw stosowania zalecanych przez
Promat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.

Farby podktadowe
PSK® 101
SBR Bonding Latex

Sposdb pakowania i przechowywania

« Okres przechowywania: w zamknietym opakowaniu maksymalnie 12
miesiecy liczac od daty produkgji.

« Warunki przechowywania: chroni¢ przed mrozem, wilgocia, wysoka
temperatura i ostrym Swiattem stonecznym.

« Sposéb pakowania: plastikowy worek 20 kg, 30 workéw na
palecie, razem 600 kg.

- Postepowanie z odpadami: nie wylewac do $ciekdw, nurtéw
wodnych ani na ziemig; uzywac specjalnych workéw na odpady.

Wriasciwosci
Kolor Ztamana biel
Wyglad Faktura typowa jak dla natrysku. Moze by¢
wygtadzony lub wykornczony watkiem

Gestosc 775 kg/m3 + 15%

Reakcja na ogien Al

pH 12,0-12,5

Czas wstepnego schniecia od 2 do 6 godzin przy temp. 20°C i wilgot-
nosci wzglednej 50%

Sposéb wigzania Wigzanie hydrauliczne

Temperatura w trakcie naktadania 0Od 4°Cdo45°C

Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,19 W/mK




Walasciwosci

Dane techniczne CAFCO BONDSEAL® 1

Kolor Po przeschnieciu przezroczysty
Gestosc 1,1 kg/litr
Zawartos¢ czesci statych Nie dotyczy

pH

9,6 w temp. 25 °C

Rozcieniczanie

Zgodnie ze sposobem uzycia. Patrz obok|

Zuzycie

Zalezy od podtoza. Patrz obok

Temperatura w trakcie
naktadania

od 5°Cdo45°C

Czas utworzenia sie
warstwy ochronnej

Okoto 1 godz. w temp. 20 °C/
wilgotnosci wzglednej 60% RH

Czas schniecia w temp.
20 °Ci wilgotnosci
wzglednej 60% RH

2 godz. (suchy w dotyku)
6 godz. catkowity czas schniecia

Lepkos¢ Brookfield
w temp. 25 °C

2600 - 3600 cP

Liczba warstw

Jedna lub wiele jezeli jest to wymagane

Reakcja na ogien

Nie dotyczy

Zastosowanie
- Materiat podktadowy, zwiekszajacy przyczepnos¢ do podtoza stalo-
wego i betonowego

Opis
CAFCO BONDSEAL" jest emulsyjng zawiesing wodng, zalecana jako war-
stwa podkfadowa zwiekszajaca przyczepnosé natryskdw ogniochronnych.

Sposob zastosowania
Pedzlem, watkiem lub niskocisnieniowym rozpylaczem.
Podtoze nalezy doktadnie oczyscic.

Powierzchnie metalowe:

Usuna¢ catkowicie wszelkie slady luznej rdzy czy zgorzelin.

Podtoze betonowe:

Oczysci¢ z kurzu, usuna¢ wszelkie $lady peddw roslin lub nawozéw
mineralnych.

Zastosowanie jako podkiad zwiekszajacy przyczepnosc

Na powierzchni porowatej: Wymiesza¢ 1 czes¢ CAFCO BONDSEAL"
i 1 czes¢ czystej wody. Zuzycie: rozcienczone 134 ml/m?2

Na powierzchni nieporowatej: Uzywac nierozciennczonego CAFCO
BONDSEAL". Zuzycie: 90 ml/m?

Préba europejska: okoto 140 ml/m? materiatu nierozciericzonego.

Rozpyli¢ na powierzchniach az do nasycenia, kiedy podkfad staje
sie lepki, mozna naktadac natryski (zaprawy ogniochronne).

Zastosowanie jako utwardzacz do zapraw na bazie wtékien

Rozcienczy¢ 10% CAFCO BONDSEAL" w 90% czystej wodly.

Rozpyli¢ materiat za pomocag pistoletu, od czasu do czasu nalezy
wstrzasac farba w trakcie natryskiwania.

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej
Nalezy  przestrzega¢  warunkdéw  stosowania zalecanych  przez
Promat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.

Sposéb pakowania i przechowywania

« Okres przechowywania: maksymalnie 12 miesiecy w oryginalnych,
zamknietych hermetycznie pojemnikach.

« Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, w temp. od 5 °C do 45° C.

« Sposob pakowania: pojemniki PE 30 kg, 16 pojemnikéw na palecie,
razem 480 kg.

« Chronic przed mrozem.

- Postepowanie z odpadami: nie wylewac do $ciekéw, nurtéw wodnych
ani na ziemie.



Dane techniczne PROJISO FIXO-M® oraz

PROJISO FIXO-B*

PROJISO FIXO-M" na podtoza metalowe

Zastosowanie
+ Materiat podktadowy, zwiekszajacy przyczepnos¢, stosowany na
podtoza metalowe

Opis

Farba PROJISO FIXO-M" jest dyspersja wodng z kopolimeru butadienowo-
-styrenowego. Jest to syntetyczna substancja wigzaca przeznaczona do
zwigkszania przyczepnosci zapraw ogniochronnych na bazie wtdkien z
wetny mineralnej do podtozy metalowych.

Sposéb zastosowania

Podtoze metalowe doktadnie oczysci¢, catkowicie usuna¢ wszelkie $lady
zgorzelin, luznej rdzy czy brudu, ktére mogtyby utrudnia¢ przyczepnosé.
Farba PROJISO FIXO-M" jest sprzedawana w postaci gotowej do uzytku.
Produkt jest naktadany metoda natrysku pneumatycznego. Dobre wtasci-
wosci przyczepne farby PROJISO FIXO-M' osiaga sie uzywajac od 200 g/m?
do 250 g/m? Nalezy naktada¢ w temperaturze powyzej + 5 °C.

W zadnym wypadku nie nalezy naktada¢ natryskéw na suchg warstwe far-
by.

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej
Nalezy  przestrzega¢ warunkéw  stosowania zalecanych przez
Promat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.

Sposéb pakowania i przechowywania
« Okres przechowywania: maksymalnie 12 miesiecy w oryginalnych, za-
mknietych hermetycznie pojemnikach.

« Przechowywac w suchym pomieszczeniu, w temp. od 5 °C do 45 °C.

« Sposob pakowania: pojemniki PE 25 kg, 24 pojemniki na palecie, razem

600 kg.
« Chroni¢ przed mrozem.
« Ryzyko zamarzniecia.

i B

PROJISO FIXO-B® na podtoza betonowe

Zastosowanie
- Materiat podkfadowy, zwiekszajacy przyczepnos¢,
stsowany na podtoza betonowe

Opis

Farba PROJISO FIXO-B® jest produkowana na bazie winyli
o wysokiej masie czasteczkowej i o wysokim stopniu polimeryzacji. Jest to
materiat podktadowy zwiekszajacy przyczepnos¢ zapraw na bazie witdkien
z wetny mineralnej do podtozy betonowych oraz z cegiet.

Sposéb zastosowania

Powierzchnie nalezy dokfadnie oczysci¢ i usuna¢ wszelkie zanie-
czyszczenia. PROJISO FIXO-B® jest sprzedawany w postaci go-
towej do uzytku. Produkt jest naktadany metoda natrysku pneu-
matycznego. Odradza sie stosowanie produktu na podfozach
metalowych. Stosuje sie w temperaturze powyzej + 5 °C.

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej
Nalezy przestrzega¢ warunkéw stosowania zalecanych przez Pro-
mat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.

Sposdb pakowania i przechowywania
« Okres przechowywania: maksymalnie 12 miesiecy w oryginalnych, za-
mknietych hermetycznie pojemnikach
« Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, w temp. od 5 °C do
45°C.
« Sposdb pakowania: pojemniki PE o pojem. 25 kg, 24 pojemniki na palecie,
razem 600 kg.
« Chroni¢ przed mrozem.
- Postepowanie z odpadami: nie wylewa¢ do $ciekéw, nurtéw wod-
nych ani na ziemie.
« Ryzyko zamarzniecia.

Wiasciwosci Wiasciwosci

Kolor Mleczno biaty Kolor Bezbarwny
Gestos¢ 1,15+ 0,05 gr/cm? Gestos¢ 1+0,5g/cm?
Zawartos$¢ czesci statych 42+1% Zawartos¢ czesci statych 7 +0,5%
pH 7 pH 5

Rozcienczenie

Nie rozcienczac

Zuzycie

od 200 g/m? do 250 g/m?

Zawartos¢ czesci statych Nie rozcienczac

Temperatura w trakcie naktadania

od 5°Cdo45°C

Czas utworzenia sie warstwy
ochronnej

Okoto 45 minut
(20 °Ci 60% w.w.p.)

Okoto 100 g/m?,

Zuzycie
&y lecz zalezy od jakosci podtoza

Czas schniecia w temp. 20 °C
i wilgotnosci wzglednej 60% RH

6 godz. (sucha w dotyku)
Od 3 do 4 dni catkowity czas
schniecia

Temperatura w trakcie

0 450
naktadania od 5°Cdo45°C

Czas utworzenia sie warstwy
ochronnej

okoto 30 minut w temp. 20°C /
wilgotnosci wzglednej 60% RH.

Lepkosc¢ Brookfield w temp. 25 °C

1600 - 2200 cP

Liczba warstw

Nie dotyczy

Czas schniecia
w temp. 20 °Ci 60% RH

1 godz. (sucha w dotyku)od 3 do 4
dni catkowity czas schniecia

Reakcja na ogien

Nie dotyczy

Lepkos¢ Brookfield

280-380 cP
w temp. 25 °C
Liczba warstw Nie dotyczy
Reakcja na ogien Nie dotyczy




Materiaty wykonczeniowe

SIDAIRLESS

PROJISO FIXO-DUR®

Zastosowanie
- Jako warstwa utwardzajgca zaprawy (natryski) na
bazie wtdkien z welny mineralnej

Opis
Farba  PROJISO"  FIXO-DUR jest mieszankg  bezpostaciowej
zawiesiny  krzemionki  stabilizowanej w  $rodowisku  zasado-

wym z kopolimerem akrylowym w stanie ciektym.

Wiasciwosci i oddziatywanie

PROJISO® FIXO-DUR dziata poprzez impregnacje, a jego konsy-
stencja pofaczona z wyjatkowo niska lepkoscia (okoto 4,6 cP) po-
woduje, ze produkt moze przeniknag¢ do 15 mm w gigb zaprawy
na bazie widkien. Zastosowanie farby nie ma wptywu na jakos¢
izolacji akustycznej oraz zabezpieczenia ogniochronnego zapraw
(natryskow).

Sposdb zastosowania

Przed uzyciem energicznie wstrzasnac.

Zaleznie od oczekiwanych wynikéw, natozy¢ PROJISO® FIXO-DUR
za pomocg natrysku pneumatycznego od 1 kg/m? do 2 kg/m? bez-
posrednio na natozona zaprawe z wtéknami (wilgotna lub sucha).

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej
Nalezy  przestrzega¢ warunkéw  stosowania zalecanych przez
Promat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.

Sposdb pakowania i przechowywania
« Przechowywanie: maksymalnie 12 miesiecy w oryginalnych, zamknietych
hermetycznie pojemnikach.
« Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, w temp. od 5 °C do
45 °C.
- Sposéb pakowania: pojemniki PE 25 kg, 24 pojemniki na palecie, razem
600 kg.
« Chronic¢ przed mrozem.
- Postepowanie z odpadami: nie wylewa¢ do $ciekéw, nurtéw wod-
nych ani na ziemie.

Wiasciwosci

Kolor Biaty

Gestosc 1,1+£0,5g/cm?
Zawartos$¢ czesci statych 17,5+ 1%

pH 12
Rozcierczanie Nie rozcienczac
Barwienie Brak

Zuzycie od 1 kg/m?do 2 kg/m?

Temperatura w trakcie nakta-

X od 5°Cdo45°C
dania

Czas schniecia w temp.

8 godz. ha w dotyk
20 °Ci wilgotnosci wzglednej godz. {sucha w dotyku)

48 godz. catkowity czas schniecia

60% RH
Lepk. Brookfiel )

epk. Brookfield w temp od4do6cP
25°C
Liczba warstw Nie dotyczy
Reakcja na ogien Nie dotyczy

Zastosowanie
+ Tynk wykoriczeniowy do pokry¢ z zapraw na bazie wtdkien

Opis

SIDAIRLESS jest dyspersjg wodng kopolimeréw winylowych i obojetnych
wypetniaczy mineralnych. Jest to tynk cienkowarstwowy w postaci goto-
wej do uzytku, opracowany specjalnie do przygotowania powierzchni i
mechanicznego wzmocnienia pokry¢ z zapraw na bazie widkien.

Sposéb zastosowania

Wykonuje sie technika pulweryzacji za pomoca pomp do tynkow Airless,
od minimalnego przeptywu 5,6 I/min i przy uzyciu dysz od 25 do 29.
SIDAIRLESS jest sprzedawany w postaci gotowej do uzytku (bez mieszania i
rozpuszczania). Nie stosowacé w temp. ponizej 5 °C, przy wilgotnosci powie-
trza przekraczajacej 65% ani na podtozach ogrzewanych.

Szybkos¢ naktadania wynosi okoto 100 m?/h.

Barwienie w odcieniach pastelowych moze by¢ wykonane bezposrednio
na budowie. Mozna uzywac uniwersalnego koncentratu barwiacego. Mie-
szanie moze by¢ wykonane przy uzyciu mieszadta do materiatéw lepkich.
Wskazane jest wykonanie préby koloru.

Inne odcienie moga by¢ wykonane w trakcie produkgji, nalezy skonsulto-
wac sie z nami.

Sposéb pakowania i przechowywania

« Okres przechowywania: maksymalnie 9 miesiecy w oryginalnych,
zamknietych hermetycznie pojemnikach.

«Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu w temp. od 5 °C
do30°C.

« Sposob pakowania: pojemniki PE 25 kg; 33 pojemniki na palecie, razem
825 kg.

« Chronic przed mrozem.

- Postepowanie z odpadami: nie wylewac do sciekdéw, nurtéw wodnych ani

na ziemie.
Wriasciwosci
Kolor Biaty btyszczacy lub lekko zabarwiony
Gestos¢ 1,60 +0,1 g/cm?
Zawartosc¢ czesci statych 67 £3%
pH 85+0,5

Rozcienczanie Nie rozcienczac

Barwienie Na budowie lub w produkgji

od 0,7 kg/m? do 2 kg/m?

Zusvci
uzycie zaleznie od jakosci podtoza

Temperatura w trakcie

nakfadania od 5°Cdo 30°C

Czas schniecia w temp. 20 °Cii

12 godz.
60% wW.w.p. godz./mm

Lepkos¢ Brookfield w temp. od 78 000 <P do 82 000 P

25°C

Liczba warstw Nie dotyczy
Sposob wiagzania Nie dotyczy
Reakcja na ogien A2
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Zabezpieczenia ogniochronne elementéw 1

zelbetowych. Informacje ogélne

Odpornos¢ ogniowg konstrukcji i podtozy wykonanych ze zbrojo-
nego betonu otrzymuje sie przez ograniczenie wzrostu temperatu-
ry stali i zbrojen znajdujacych sie w betonie.

Ptyty zebrowane

Wewnetrzna czes¢ stropdw betonowych jest chroniona doktadnie tak
samo, jak inne elementy konstrukcyjne, z zastosowaniem tych samych ma-
teriatéw przeciwpozarowych.

Wymagania wg Inst ITB nr 409

Promat proponuje 2 rozwiazania zabezpieczen ogniochronnych dla kon-
strukcji betonowych:

« Zaprawy suche na bazie wetny mineralnej

« Zaprawy mokre na bazie wermikulitu

Wybdr materiatu bedzie zalezny od wielu kwestii wtasciwych danej
budowie: patrz strona 6.

Dla ptyt stropowych i $cian

Dla belek i kolumn zelbetowych

120 min 180 min

Powyzsze tabele przedstawiaja minimalne wymiary dla grubosci strukturalnych i otulin zbrojenia, aby elementy mialy wymagana odpor-

nos¢ ogniowa.

W przypadku, gdy grubos¢ konstrukcji betonowej jest niewystarczajaca, w celu osiggniecia wymaganego czasu odpornosci ogniowej na-
tozenie za pomoca natrysku materiatu przeciwogniowego pozwala uzupetnic te brakujaca czes¢ w grubosci betonu.

Patrz wykresy na nastepnej stronie: odpowiednik grubosci betonu = f (grubos¢ materiatu przeciwogniowego)




PROMASPRAY" F250 - zabezpieczenie oghiochronne

elementéw zelbetowych (stropy i $ciany) 1

REl od 60 do 240

Wazne wskazéwki

- Grubos¢ zabezpieczenia wynosi od 14 mm do 36 mm.

- Stosowany na konstrukcjach betonowych poszalunkowych i wylewa-
nych z szalunkami z olejem mineralnym lub emulsjg

« Stosowany na konstrukcjach betonowych poszalunkowych, ktére
zostaty zabezpieczone materiatem podktadowym mocujacym Projiso
FIXO-B*

- Stosowany na pfaskich ptytach, $cianach wystawionych na dziatanie
ognia tylko z jednej strony

+ Grubos¢ ptyt lub scian jest wieksza lub réwna 120 mm

Czas trwania pozaru: 60 min Czas trwania pozaru: 120 min
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Czas trawania pozaru : 240 min

Grubos¢ natrysku Ekwiwalentna grubosc¢ betonu
PROMASPRAY® F250
36 mm 99 mm




PROMASPRAY" F250 - zabezpieczenie ogniochronne

elementéw zelbetowych (belki i stupy) 1

REI od 60 do 240

Wazne wskazéwki

+ Grubos¢ zabezpieczenia wynosi od 17 mm do 48 mm.

- Stosowany na konstrukcjach betonowych poszalunkowych i wylewa-
nych z szalunkami z olejem mineralnym lub emulsja

- Stosowany na konstrukcjach betonowych poszalunkowych, ktére
zostaty zabezpieczone materiatem podktadowym mocujacym Projiso
FIXO-B°

« Stosowany na prostokatnych belkach, oraz stupach wystawionych na
dziatanie ognia z wielu stron.

+ Grubos¢ ptyt lub $cian jest wieksza lub réwna 120 mm

« Szerokos¢ prostokatnych belek jest wieksza lub réwna 150 mm

Czas trwania pozaru: 60 min Czas trwania pozaru: 120 min
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Czas trwania pozaru: 90 min Czas trwania pozaru: 180 min
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Czas trwania pozaru: 240 min

Grubos¢ natrysku Ekwiwalentna grubos$¢ betonu
PROMASPRAY® F250
48 107




PROMASPRAY" T - zabezpieczenie
ogniochronne elementéw zelbetowych 1

REI od 60 do 240

Wazne wskazéwki

«+ Grubos¢ zabezpieczenia wynosi od 40 mm do 160 mm.

- Stosowany na konstrukcjach betonowych poszalunkowych i wylewa-
nych z szalunkami z olejem mineralnym lub emulsja.

- Stosowany na konstrukcjach betonowych poszalunkowych, ktére
zostaty zabezpieczone materiatem podktadowym mocujacym Projiso
FIXO-B".

- Stosowany na ptytach, prostokatnych belkach, stupach i $cianach wy-
stawionych na dziatanie ognia.

/ + Grubos¢ ptyt lub $cian jest wieksza lub rowna 140 mm.
« Szeroko$¢ prostokatnych belek jest wieksza lub réwna 150 mm.

Ekwiwalentna grubos$¢ betonu dla PROMASPRAY T o grubos¢i 40 mm Ekwiwalentna grubos$¢ betonu dla PROMASPRAY T o grubos¢i 40 mm
dla stropéw i $cian dla stupdéw i belek

Czas trwania Ekwiwalentna grubos¢ betonu Czas trwania Ekwiwalentna grubos¢ betonu

pozaru (min) (mm) pozaru (min) (mm)

60 88 60 75

90 87 920 70

120 90 120 85

180 91 180 65

240 93 240 55

Ekwiwalentna grubo$¢ betonu dla PROMASPRAY T o grubos¢i 160 mm Ekwiwalentna grubos$¢ betonu dla PROMASPRAY T o grubos$¢i 80 mm
dla stropéw i Scian dla stupéw i belek

Czas trwania Ekwiwalentna grubos¢ betonu Czas trwania Ekwiwalentna grubos¢ betonu

pozaru (min) (mm) pozaru (min) (mm)

60 170 60 115

90 195 90 115

120 205 120 110

180 215 180 125

240 225 240 120




PROMASPRAY" P300 - zbezpieczenie ognioochronne

elementéw zelbetowych (stropy i $ciany) 1

REI od 60 do 240

Wazne wskazéwki

« Grubos$¢ zabezpieczenia wynosi od 10 mm do 50 mm.

- Stosowany na konstrukcjach betonowych poszalunkowych i wylewa-
nych z szalunkami z olejem mineralnym lub emulsja.

- Stosowany na konstrukcjach betonowych poszalunkowych, ktére
zostaly zabezpieczone materiatem podktadowym mocujagcym CAFCO
BONDSEAL.

- Stosowany na ptytach i scianach wystawionych na dziatanie ognia tylko
z jednej strony.

+ Grubos¢ ptyt lub $cian jest wieksza lub rowna 120 mm.

Czas wystawienia na dziatanie: 60 min Czas wystawienia na dziatanie: 120 min
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PROMASPRAY" P300 - zbezpieczenie ognioochronne

elementéw zelbetowych (belki i stupy) 1

REI od 60 do 240

Wazne wskazéwki

« Grubos¢ zabezpieczenia wynosi od 9 mm do 49 mm.

- Stosowany na surowych konstrukcjach betonowych poszalunkowych i
wylewanych z szalunkami z olejem mineralnym lub emulsja.

« Stosowany na surowych konstrukcjach betonowych poszalunkowych,
ktore zostaty zabezpieczone materiatem podktadowym mocujgcym
CAFCO BONDSEAL.

- Stosowany na prostokatnych belkach oraz stupach wystawionych na
dziatanie ognia.

« Szerokos$¢ prostokatnych belek jest wieksza lub réwna 150 mm.

Czas wystawienia na dziatanie: 60 min Ekwiwalentna grubos¢ betonu dla PROMASPRAY P300
0 gruboséi 49 mm dla stupow i belek

80
z 70 Czas trwania Ekwiwalentna grubos¢ betonu
E 6 pozaru (min) (mm)
3
s 120 87
E 50
9 180 111
-§ 0 B e e 240 114
&
g 30 = Belki i stupy
c
Q
® 20
2
3
% 10

0

9 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39 42 45 48 51
Grubos¢ PROMASPRAY P300 (mm)

Czas wystawienia na dziatanie: 90 min

90

80

70

60

50

40

30 = Belki i stupy

20

Ekwiwalentna grubos¢ betonu (mm)

10

0

9 1113 1517 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51
Grubo$¢ PROMASPRAY P300 (mm)



TLLELLER I-“Jhr FIane
i |-|I-r-|-1'l'l-|!l11ll'l.'lhﬂul-
TICEITIT a3 n i a

.|r'|-|-|- ——
o

‘ LR LT L
e AR R FR LT F
pLE TR S ESE PR

ﬁ ) ‘r\.“l'l. "l-:-r-l-l—l-""""'H"q.u_-:_-_

'?’H»

..,u.-|u|-1|ll‘|'._lI

K
Lh

S Ll




Zabezpieczenia ogniochronne konstrukgji stalowej

Zabezpieczenia ogniochronne

PROMASPRAY" F250 - Zabezpieczenia ogniochronne belek stalowych str. 30
PROMASPRAY" F250 - Zabezpieczenia ogniochronne stupow stalowych str. 31

Zabezpieczenia ogniochronne

PROMASPRAY" P300 - Zabezpieczenia ogniochronne belek stalowych
PROMASPRAY" P300 - Zabezpieczenia ogniochronne stupéw stalowych




Zabezpieczenie ogniochronne konstrukgji 1

stalowej. Informacje ogdlne

Temperatura krytyczna
Wzrost temperatury powoduje znaczng zmiane wiasciwosci me-
chanicznych stali.

Konstrukcja stalowa poddawana dziataniu wysokich temperatur, po pew-
nym czasie nie spefnia swojej wiasciwosci nosnej i ulega zniszczeniu.
Temperatura, w ktérej dochodzi do takiej sytuacji nazywa sie temperatu-
ra krytyczna. Temperatura krytyczna bedzie rézna zaleznie od obciazenia
wstepnego i bedzie uwarunkowana poziomem dopuszczalnego ograni-
czenia i rodzajem tego ograniczenia.

Wspotczynniki masywnosci zwyktych profili stalowych (w m

Wspotczynnik masywnosci

Wspétczynnik ~ masywnosci  U/A podaje  stosunek
nagrzewanego [m] do pola przekroju profilu stalowego [m?.
Warto$¢ tego stosunku wplywa bardzo znaczaco na zachowanie sie
w ogniu danego elementu strukturalnego.

obwodu

Element posiadajacy wspoétczynnik U/A [m™] o matej wartosci be-
dzie nagrzewat sie znacznie wolniej niz element z wysokim wspot-
czynnikiem masywnosci. Pierwszy element bedzie réwniez wykazy-
wat wiekszg odpornos¢ ogniowa.

Ponizsza tabela przedstawia wspétczynniki masywnosci zwyktych
profili stalowych dla belek przy obcigzeniu ogniowym z 3 stron
i stupow przy obcigzeniu ogniowym z 4 stron.

W razie jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowac sie z dziatem tech-
nicznym firmy Promat.

Belki metalowe

3-stronne HEA HEB IPE IPN
- - 370 347
218 180 335 302
221 167 312 269
209 155 292 240
193 140 270 219
186 132 254 200
175 122 235 186
162 116 221 172
148 108 206 161
141 106 - 149
- - 198 -
136 103 - 139
126 96 188 132
118 92 - 124
- - 175 -
113 89 - 117
107 86 163 110
- - - 105
102 83 153 100
- - - 95
97 80 144 90
- - - 85
92 77 134 81
91 76 125 76
89 75 116 68

Zasada dziatania
Pokrycie konstrukcji stalowej zaprawg zwolni proces nagrzewania sie
stali przez co wplynie pozytywnie na jej zachowanie sie w trakcie pozaru.

Stupy metalowe

4-stronne HEA HEB IPE IPN
- - 430 402
265 219 389 350
268 202 360 310
253 188 336 276
234 170 310 251
226 160 293 230
212 148 270 213
196 140 254 197
179 131 236 184
171 128 - 170
- - 227 -
165 124 = 159
153 17 216 150
142 110 = 141
- - 201 -
135 106 = 133
128 103 187 125
= ° ° 119
121 98 174 113
= = = 107
113 94 163 101
o = = 96
107 89 151 92
105 88 141 85
103 86 130 76

Grubos¢ pokrycia ochronnego, ktére nalezy zastosowac bedzie sie
zmieniac zaleznie od:

- rodzaju materiatu zabezpieczajacego

« wspotczynnika masywnosci profilu, ktéry ma by¢ zabezpieczony

» wymaganej odpornosci ogniowej

Sposdb doboru grubos¢i dla stalowych profili zamknietych zgodnie z norma ENV 13833-4

k=1+(U/A)/1000 x d
k- wspoétczynnik korekeyjny dla stalowych profili zamknietych

d- wymagana grubos¢ natrysku dla profilu otwartego zgodnie ze wspoétczynnikiem U/A

Przyktad:

1. Dobieramy wymagana grubos$¢ natrysku jak dla profilu otwartego
2. Otrzymana grubos$¢ mnozymy przez wspétczynnik korekcyjny k
3. Otrzymany wynik jest korncowa gruboscig natrysku



Zabezpieczenie ogniochronne konstrukgji

stalowej. Informacje ogdlne

W przypadku zapraw ogniochronnych Promat proponuje dwa
rodzaje zabezpieczen:

- Zaprawy suche na bazie wetny mineralnej
« Zaprawy mokre na bazie wermikulitu

Sposdb zastosowania zapraw ogniochronnych:

- Podtoze stalowe, moze by¢ zabezpieczona antykorozyjnie; chociaz
nasze produkty nie sprzyjaja korozji stali, zaleca sie naniesienie na
podtoze podktadu, aby zwiekszy¢ odpornos¢ na korozje. Jezeli chodzi
o inne rodzaje podtoza, nalezy skontaktowac sie z dziatem technicz-
nym firmy Promat.

1 -
« Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, pozostatosci po

walcowaniu, resztek rdzy, oleju i wszelkich innych zanieczyszczen
mogacych utrudniac przyczepnosc.

+ Odpowiedni podktad zwigkszajacy przyczepnos¢ powinien by¢ nanie-
siony przed naktadaniem zaprawy ogniochronnej

Na kolejnych stronach znajduja sie grubosci stosowane dla danego
produktu.




PROMASPRAY" F250 - zabezpieczenia
ogniochronne belek stalowych 1

R od 30 do 240

Uwaga
Podtoza musza by¢ pokryte PROJISO FIXO-M'.

Czas trwania Przyjeta temperatura
pozaru (min) krytyczna stali (°C)
30 550
60 500
90 550
120 450
180 550
240 550
Grubos¢ wymagana dla klasy R 30 Grubos¢ wymagana dla klasy R 60 Grubos¢ wymagana dla klasy R 90
HEA HEB IPE IPN HEB IPE IPN
- - 38 36 - 53 52
27 23 36 34 35 51 49
27 22 35 31 33 50 45
26 20 33 28 32 48 42
25 18 31 27 28 45 40
24 18 30 25 28 44 37
23 17 28 24 27 42 36
22 16 27 23 25 41 35
19 15 26 22 23 39 33
19 15 = 19 23 - 30
- - 25 - - 37 -
18 15 = 18 23 - 28
17 15 24 18 21 36 28
16 15 - 17 21 - 27
- - 23 - - 35 -
16 15 - 16 19 _ 55
15 15 22 15 19 33 23
- - - 15 - - 23
15 15 20 15 19 32 21
- - - 15 - - 21
15 15 19 15 17 30 19
- - - 15 - - 19
15 15 18 15 17 28 19
15 15 17 15 17 27 17
15 15 16 15 17 25 15
Grubo$¢ wymagana dla klasy R 180 Grubo$¢ wymagana dla klasy R 240
3strony HEA HEB IPE IPN HEB IPE IPN
- 77 - - 78 - -
- 74 - - - - -
- - - - 78 - -
- 72 - - - - -
- - - - 78 - -
- 66 - - 73 - -
- - - - 73 - -
79 66 - - - - -
77 63 - 79 68 - -
74 60 - 77 68 - 78
69 56 - 74 - - 78
- - - - 68 - 73
69 56 - 69 - - 73
- - - - 62 - 68
66 56 - 66 - - 68
63 52 79 66 62 - 68
60 52 - 63 62 - 62
- - 77 - 62 - 56
60 48 - 60
56 48 74 56
- - - 56
56 48 72 52
- - - 52
52 44 69 48
= = = 48
52 44 66 48
52 44 63 44
48 44 60 39




PROMASPRAY" F250 - zabezpieczenia
ogniochronne stupéw stalowych 1

R od 30 do 180

Uwaga

Grubosci w mm zostaty obliczone dla temperatury krytycznej wynoszacej
450 °C

Podtoza musza by¢ pokryte PROJISO FIXO-M".

Grubos¢ wymagana dla klasy R 30 Grubos¢ wymagana dla klasy R 60 Grubos¢ wymagana dla klasy R 90

IPN  UAP IPN  UAP HEB IPE  IPN  UAP
19 15 43 37 - - 65 58
17 15 40 36 49 64 61 56
15 - 37 - 47 62 58 -
- 15 - 34 - - - 54
15 - 35 - 45 60 55 -
- 15 - 32 - - - 51
15 33 - 41 58 53 -
- 15 - 30 - - - 50
15 - 30 - 39 57 50 -
15 15 29 29 38 54 49 49
15 15 27 29 36 53 46 47
15 27 - 36 51 45
- 15 - 27 - - - 45
15 - 25 - 34 - 41 -
- 15 - 26 - 50 - 43
15 23 - 34 - 39 -
15 15 22 25 32 49 38 41
15 - 22 - 29 - 38 -
- - - - - 47 - -
15 - 21 - 29 - 36 -
15 - 19 - 29 45 34 -
15 - 18 - - - 32 -
15 - 18 - 27 43 32 -
15 - 17 - - - 29 -
15 - 17 - 27 41 29 -
15 - 15 - - - 27 -
15 - 15 - 25 39 27 -
15 - 15 - 25 38 25 -
15 - 15 - 25 34 22 -
IPN  UAP IPN  UAP
- 77 - -
_ 75 B B
77 - - -
- 73 - -
74 - - -
- 70 B -
72 - - -
- 68 - -
68 - 78 -
67 67 74 -
64 65 74 -
62 - 70 -
- 62 70 -
60 = 66 -
- 60 66 -
56 - 61 -
54 58 56 -
54 -
51 -
49 -
46 -
46 -
43 -
43 -
40 -
40 -
37 -
33 -




R od 30 do 240

PROMASPRAY" P300 - zabezpieczenia ogniochronne

belek stalowych

Uwaga

Podtoza musza by¢ zagruntowane Cafco’ Bondseal

Czas trwania Przyjeta temperatura
pozaru (min) krytyczna stali (°C)
30 350

60 450

920 550

120 450

180 550

240 550

3strony HEA IPE IPN
27 26
26 25
26 24
25 23
25 22
24 22
24 21
23 20
- 19
22 -
- 18
22 18
- 17
21 -
- 16
20 15
- 15
20 14
- 13
19 13
- 12
18 12
17 1
16 10

Grubos$¢ wymagana dla klasy R 90




PROMASPRAY" P300 - zabezpieczenia ogniochronne

stupow stalowych 1

R od 30 do 240 Uwaga

Podtoza musza by¢ zagruntowane Cafco’ Bondseal

Czas trwania Przyjeta temperatura

! pozaru (min) krytyczna stali (°C)
> 30 450

; 60 450

} % 400

; 120 450

{ 180 550

) 240 550

{ |

Grubos¢ wymagana dla klasy R 30 Grubos¢ wymagana dla klasy R 60 Grubos¢ wymagana dla klasy R 90

4 strony HEA HEB IPE IPN HEA HEB IPE IPN

- - - 17 - - - -
13 12 o 16 25 23 - o
13 12 - 14 25 23 - 26
13 11 15 13 25 22 27 25
12 10 14 13 24 20 26 25
12 10 14 12 24 20 26 24
12 10 13 12 23 19 25 23
11 10 13 11 22 18 25 22
10 10 12 1 21 18 24 22
10 10 = 10 21 17 - 20
- - 12 - - - 24 -
10 10 = 10 20 17 = 20
10 10 12 10 20 16 23 19
10 10 = 10 19 15 o 19
- - 12 - - - 23 -
10 10 = 10 18 15 = 18
10 10 1 10 17 15 22 17
- = = 10 - - - 16
10 10 10 10 17 14 21 16
= = = 10 - = = 15
10 10 10 10 16 14 20 15
- = = 10 - - = 14
10 10 10 10 15 13 20 13
10 10 10 10 15 13 19 12
10 10 10 10 15 13 17 11

4strony HEA HEB IPE IPN
- 52 - -
= 51 = =
- 49 - -
= 49 - -
= 47 - -
- 47 - 52
52 45 - 51
51 43 = 51
49 43 - 49
47 43 - 47
- - - 45
47 40 - 45
- - - 43
45 39 - 43
- - - 40
43 38 52 39
43 38 51 36
43 38 47 35










PROMASPRAY® F250 - zabezpieczenia 1

ogniochronne stropéw drewnianych

REI 120

Grubos¢ wymagana do osiggniecia poziomu REI zgodnie z Certyfikatem
europejskim

REI Grubo$¢ PROMASPRAY" F250

86 mm

PROMASPRAY" P300 - zabezpieczenia
ogniochronne stropéw drewnianych 1

REl od 30 do 120

Grubos$¢ wymagana do osiagniecia poziomu REI zgodnie z Certyfikatem
europejskim

REI Grubos¢ PROMASPRAY® P300
59 mm

Informacje ogdlne

Odpornos¢ ogniowg podiozy i konstrukcji drewnianych otrzymuje
sie poprzez ograniczenie wzrostu temperatury drewna. Drewno za-
czyna wydziela¢ substancje tatwopalne w temp. 300 °C.

Ta temperatura jest uznawana za koncowg dopuszczalng tempera-
ture dla konstrukgji drewnianych.

Ochrona przeciwpozarowa drewna za pomoca natryskdw nie moze
by¢ stosowana bezposrednio na drewnie i konieczne jest zastoso-
wanie siatki i blachy cieto-ciggnione;j.

Zabezpieczenie skfada sie z siatki ulozonej prostopadle do belek
stropowych (arkusze s3 roztozone jeden obok drugiego nachodzac
na siebie na szerokosci 100 mm) oraz warstwy PROMASPRAY"
F250.

Warunki stosowania:

+ Rozstaw belek stropowych jest mniejszy lub réwny 600 mm

« Wysokos¢ belek stropowych jest wigksza lub réwna 220 mm
aich szeroko$¢ wieksza lub réwna 75mm

Informacje ogdlne

Odpornos¢ ogniowa podiozy i konstrukcji drewnianych otrzymuje
sie ograniczajac wzrost temperatury drewna. Drewno zaczyna wy-
dziela¢ substancje tatwopalne w temp. 300 °C.

Ta temperatura jest uznawana za koricowg dopuszczalng tempera-
ture dla konstrukcji drewnianych.

Ochrona przeciwpozarowa drewna nie moze by¢ stosowana bez-
posrednio na drewnie i konieczne jest zastosowanie roztozonego
arkusza metalowej siatki.

Ochrona skfada sie z arkuszy siatki zimnociggnionej utozonych
prostopadle do belek stropowych (arkusze s3 roztozone jeden
obok drugiego nachodzac na siebie na szerokosci 100 mm) oraz
warstwy PROMASPRAY* P300.

Warunki stosowania:

+ Rozstaw belek stropowych jest mniejszy lub réwny 600 mm

« Wysokos¢ belek stropowych jest wieksza lub réwna 220 mm
a ich szerokos¢ wieksza lub réwna 75mm
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I Zabezpieczenia ogniochronne stropéw zespolonych z betonu

i blach profilowanych

PROMASPRAY" F250 - zabezpieczenia ogniochronne stropéw zespolonych
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Zabezp. ogniochronne stropoéw zespolonych
z betonu i blach profilowanych - informacje

Problemy, jakie napotyka sie przy ochronie przeciwpozarowej stro-
péw betonowych zespolonych z blachg profilowang sa podobne
do probleméw, omawianych przy ochronie stropéw z betonu zbro-
jonego. Chodzi tu przede wszystkim o ograniczenie wzrostu tem-
peratury stali.

Promat proponuje 2 rodzaje zabezpieczern ogniowych
« Zaprawy suche na bazie wetny mineralnej
- Zaprawy mokre na bazie wermikulitu

Proponowane przez Promat rozwigzania ochrony ptyt zespolonych

z blacha profilowana sa skuteczne pod warunkiem, ze:

« Blacha profilowana posiada aktualng Aprobate Techniczna

+ Grubos¢ blachy profilowanej jest wieksza lub réwna 0,75 mm

- Szeroko$¢ dna fali (L2) blachy profilowanej jest mniejsza lub réw-
na 187 mm

«Wysokos¢ fali (H2) blachy profilowanej jest mniejsza lub réwna
87 mm

- Zastosowanie na wszystkich rodzajach plyt zespolonych z bla-
cha fatdowa trapezowa, gdy grubos¢ efektywna* jest wieksza lub
réwna 73 mm

. Zastosowanie na wszystkich rodzajach ptyt zespolonych z blacha
fatdowa typu "jaskotczy ogon', gdy grubos¢ efektywna* jest wiek-
sza lub réwna 80 mm

H2x (L1+L2)/2
L1+1L3

* Grubos¢ efektywna =H1 +

H1
H1




REl od 30 do 180

PROMASPRAY" F250 - zabezpieczenia
ogniochronne stropéw zespolonych 1

Sposob zastosowania

« Oczyscic stalowa blache profilowana.

« Natozy¢ podktad zwiekszajacy przyczepnosé do blachy.

- Natozy¢ PROMASPRAY" F250 jednowarstwowo lub
wielowarstwowo w celu otrzymania $redniej grubosci wymaga-
nej przez europejska aprobate

Wazne wskazéwki

« Grubos¢ zabezpieczenia wynosi od 13 mm do 31 mm na stalowych
blachach trapezowych

+ 0d 23 mm do 39 mm na stalowych blachach fatdowych typu
Jjaskdtczy ogon”

- Grubos¢ stalowej blachy jest wieksza lub réwna 0,75 mm

« Szerokos¢ dna fali (L2) stalowej blachy jest mniejsza lub réwna
187 mm

+ Wysokos¢ fali (H2) stalowej blachy jest mniejsza lub réwna
87 mm

- Stosuje sie na wszystkich rodzajach ptyt zespolonych z blacha
fatdowa trapezowa, jezeli grubos¢ efektywna jest wieksza lub
réwna 73 mm

- Stosuje sie na wszystkich rodzajach ptyt zespolonych z blacha
fatdowa typu ,jaskdtczy ogon”, jezeli grubos¢ efektywna jest
wieksza lub réwna 80 mm

Grubos¢ wymagana na stalowych blachach zespolonych trapezowych
Grubos¢ PROMASPRAY’ F250
13 mm
15 mm
23 mm
31 mm

Grubos¢ wymagana na stalowych blachach zespolonych typu,jaskdtczy ogon”
Grubos¢ PROMASPRAY" F250
23 mm
23 mm
23 mm
27 mm
39 mm




PROMASPRAY" P300 - zabezpieczenia ogniochronne

stropow zespolonych

REI od 30 do 180

T

Sposéb zastosowania

« Oczyscic stalowa blache profilowana

- Natozy¢ podkfad zwiekszajacy przyczepnos¢ do blachy

«Natozy¢ PROMASPRAY® P300 jednowarstwowo lub  wielowar-
stwowo w celu otrzymania sredniej wymaganej grubosci zgodnie
z europejska aprobata.

Wazne wskazéwki
« Grubos¢ zabezpieczenia wynosi od 13 mm do 46 mm na stalowych bla-
chach trapezowych.
+0d 16 mm do 54 mm na stalowych blachach fatldowych typu ,jaskétczy
ogon”.
« Grubos¢
0,75 mm.
«Szerokos¢ dna fali (L2) stalowej blachy jest mniejsza lub réwna
187 mm.
- Wysokos¢ fali (H2) stalowej blachy zespolonej jest mniejsza lub
réwna 87 mm.
- Stosuje sie na wszystkich rodzajach ptyt zespolonych z blacha fatdowa

stalowej blachy zespolonej jest wigksza Iub réwna

trapezowa, jezeli grubos¢ efektywna jest wieksza lub réwna 100 mm.

- Stosuje sie na wszystkich rodzajach ptyt zespolonych z blacha fatdowa
typu ,jaskotczy ogon’, jezeli grubos¢ efektywna jest wieksza lub réwna
80 mm.

Grubo$¢ wymagana na stalowych blachach zespolonych trapezowych
Grubo$¢ PROMASPRAY" P300
13 mm
16 mm
21 mm
26 mm
36 mm
46 mm

”

Grubos¢ wymagana na stalowych blachach zespolonych typu,jaskétczy ogon
Grubos¢ PROMASPRAY" P300




Izolacja termiczna

Informacje ogolne

Znaczenie izolacji termicznej

Zagadnienia ochrony cieplnej sa zwigzane z ruchem ciepta przez
przegrody zewnetrzne budynku, powstajacym w wyniku réznic
temperatury powietrza wewnetrznego i zewnetrznego. Dodatko-
wo waznym aspektem jest rowniez ochrona przed kondensacja
wilgoci, ktéra oparta jest na analizie zjawiska dyfuzji pary wodne;j
przez przegrody, wywotanego réznica temperatur i wilgotnosci
wzglednych powietrza w pomieszczeniu i na zewnatrz.

Warunki klimatyczne, zapewniajace komfort we wnetrzach budyn-
koéw, sa utrzymywane poprzez wiasciwie dobrane przegrody

i odpowiednie urzadzenia techniczne (ogrzewanie, wentylacja).
Zewnetrzna powtoka budynku ma za zadanie ograniczy¢ w jak
najwiekszym stopniu wahania parametréw mikroklimatu.

Réznica temperatur wnetrza i otoczenia budynku w zimie, musi
prowadzi¢ do strat cieplnych, ktére sa nastepnie wyréwnywane
poprzez doprowadzanie ciepta z instalacji ogrzewczej. Aby ogra-
niczy¢ do minimum zapotrzebowanie na energie i zwigzane z tym
zanieczyszczanie sSrodowiska naturalnego, przegrody zewnetrzne
muszg by¢ dobrze izolowane.

W lecie nadmiar ciepta dostaje sie do wnetrza budynku gtéwnie
poprzez okna, w mniejszym stopniu przez przegrody nieprzezro-
czyste. Przegrzewania wnetrza w lecie mozna w duzym stopniu
uniknac jezeli przegrody petne maja duza pojemnosc cieplng oraz
stosujac urzadzenia ostaniajace okna (np. zaluzje, okiennice itp.)

Izolacja cieplna

To przede wszystkim problem oszczedzania energii. Réznice tem-

peratury wewnatrz i na zewnatrz budynkéw wystepuja zaréwno

w lecie jak i w zimie. W modelach obliczeniowych zaktada sie sta-

tos¢ temperatur w czasie.

Celem ochrony cieplnej jest:

- zapewnienie warunkéw komfortu cieplnego we wnetrzu

- ograniczenie zapotrzebowania na energie grzewcza

- obnizenie kosztéw ogrzewania lub klimatyzacji

- zmniejszenie zanieczyszczenia powietrza

-ochrona przegréod budynku przed szkodami wywotanymi zawil-
goceniem

W lecie izolacja cieplna budynku ma uchroni¢ wnetrze przed prze-

grzewaniem.

Ochrona przed kondensacja pary wodnej

Ochrona przed kondensacja jest powigzana z izolacyjnoscig ter-
miczng przegréd budowlanych. Przedmiotem tego dziatu jest ruch
wilgoci (gtdwnie dyfuzja pary wodnej) przez przegrody, wywofany
roznicg temperatur i wilgotnosci wzglednych powietrza w pomiesz-
czeniu i na zewnatrz budynku. Przedmiotem obliczen sprawdzaja-
cych jest mozliwos¢ wykraplania pary wodnej na wewnetrznej po-
wierzchni przegréd, zgodnie z obowiazujagcymi przepisami oraz we
wnetrzu przegréd budowlanych. Ochrona przed kondensacja nie
zajmuje sie natomiast $rodkami zapobiegajacymi przed opadami,
podcigganiem wilgoci z gruntu, wodami gruntowymi.

Celem ochrony przed kondensacja wgtebna jest:

- stworzenie dogodnych warunkéw we wnetrzu

- utrzymanie wiasciwej izolacyjnosci termicznej

-ochrona przegréd przed uszkodzeniem w wyniku nadmiernego
zawilgocenia

- zapewnienie trwatosci fizycznej i jakosci materiatéw

Efektem ochrony przed wilgocig jest zdrowy mikroklimat oraz wne-

trze pozbawione grzybdéw plesniowych.




Izolacja termiczna stropéw betonowych b
i stropéw zespolonych - PROMASPRAY" T 1

Odpowiedniej grubosci PROMASPRAY" T dobiera sie w zaleznosci od grubosci ptyty betonowej oraz wspdtczynnika przenikania ciepta U, ktory chce sie osia-
gnac¢. Nalezy pamietac o uwzglednieniu oporéw przejmowania ciepta w zaleznosci od kierunku strumienia ciepfa. W przypadku ocieplania stropéw nad nie-
ogrzewanymi pomieszczeniami np. garazami opdr przejmowania ciepta przyjmuje sie - Rs = 0,34 m?K/W.

Wspotczynniki przewodzenia ciepta:

zelbet: A = 2,0 W/mK

zaprawa PROMASPRAY" T: A = 0,041 W/mK

DOSC p
00 0 0 0 40 0 60 0 30 90 00 00 0 0 40

142 141 140 139 139 138 137 136 135 135 134 120 132 131 131
136 135 135 134 133 132 132 131 130 129 129 130 127 126 126
126 125 125 124 123 123 122 121 121 120 119 18 118 17 116
18 v 116 116 15 114 14 13 112 112 m 110 110 109 108
110 109 109 108 107 107 106 106 105 104 104 103 102 102 101
103 103 102 101 101 100 100 99 98 98 97 97 96 96 95
97 97 96 95 95 94 94 93 93 92 92 91 91 920 89

92 91 91 90 90 89 89 88 87 87 86 85 85 84
87 86 86 85 85 84 84 83 83 82 82 81 81 80 80
82 82 82 81 81 80 80 79 79 78 78 77 77 76 76
78 78 78 77 77 76 76 75 75 74 74 73 73 73 72
75 74 74 73 73 73 72 72 71 71 70 70 70 69 69

71 71 71 70 70 69 69 68 68 68 67 67 66 66 66
68 68 67 67 67 66 66 65 65 65 64 64 63 63 63
65 65 65 64 64 63 63 63 62 62 62 61 61 60 60
63 62 62 62 61 61 60 60 60 59 59 59 58 58 57
60 60 60 59 59 58 58 58 57 57 57 56 56 56 55
58 58 57 57 57 56 56 55 55 55 54 54 54 53 53
56 55 55 55 54 54 54 53 53 53 52 52 52 51 51
54 53 53 53 52 52 52 51 51 51 50 50 50 49 49
52 51 51 51 51 50 50 50 49 49 49 48 48 48 47
50 50 49 49 49 48 48 48 48 47 47 47 46 46 46
48 48 48 47 47 47 47 46 46 46 45 45 50 50 50
47 46 46 46 46 45 45 45 a4 44 a4 44 45 45 45
45 45 45 44 44 44 44 43 43 43 42 42 45 45 45

44 44 43 43 43 a2 2 a2 2 a4 a1 Y 45 45 45
42 42 42 42 41 41 41 41 40 40 40 40 40 40 40
a4 41 Y 40 40 40 40 39 39 39 39 38 40 40 40

Przyktad: w celu otrzymania wspoétczynnika przenikania ciepta U = 0,39 W/m?K dla ptyty grubosci 180 mm nalezy przyja¢ 88 mm grubosci
natrysku PROMASPRAY"T.

Uwaga: opdr cieplny materiatu wylicza sie za pomoca wzoru: R = grubo$¢ materiatu/A

90 100 110 120 130 140 150 160

2,20 2,44 2,68 2,93 3,17 3,41 3,66 3,90




Izolacja akustyczna

Informacje ogolne

Znaczenie kontroli akustycznej

Hatfas lub niepozadany dzwiek moze by¢ bardzo szkodliwym czyn-
nikiem. JeZeli jest zbyt gtosny i diugotrwaly, moze przeszkadza¢ nie
tylko w koncentracji, czy utrudnia¢ komunikacje rozmdéwcom, ale
moze takze spowodowal utrate stuchu. Z tego powodu ochrona
przed hatasem jest jednym z waznych elementéw w nowoczesnym
budownictwie.

Kontrola hatasu
Przebywajace w budynku osoby stysza dwa rodzaje hatasu:

1.W formie dzwiekow odbitych, kiedy zZrodta dzwieku pochodza z tej
samej przestrzeni (méwimy wtedy o izolacji dzwiekochtonnej)

2.W formie hataséw powietrznych lub punktowych, kiedy Zzrodta
dzwieku pochodza z przylegajacych przestrzeni (moéwimy wtedy
o izolacji dzwigkoizolacyjnej).

- Pochtanianie dzwiekéw odnosi sie do ztagodzenia (lub pochta-
niania/izolacji) odbitego odgtosu w tej samej przestrzeni, co jego
zrédto. Pokrycie catej lub czesci tej przestrzeni materiatem po-
chtaniajacym dzwiek jest czesto stosowang metoda.

-Energia pochodzaca od fali dzwiekowej bedzie czesciowo od-
bita, a czesciowo pochtonieta w chwili dotarcia do obiektu.
Skutecznos¢, z jaka materiat pochtania dzwiek jest mierzona
na podstawie jego wspotczynnika pochtaniania dzwiekéw, ktoéry
okresla stosunek energii pochtonietej fali dzwiekowej do energii
fali dzwiekowej padajacej na dang powierzchnie.

+Na przyklad materiat ktéry pochtania 75% energii dzwiekowej

o szczegdlnej czestotliwosci docierajagcej do jego powierzchni,
posiada wspdtczynnik pochtaniania dzwiekéw as 0,75 dla tej
czestotliwosci. Wspodtczynnik pochtaniania  dzwieku zmienia sie
zaleznie od réznych czestotliwosci.



Izolacja akustyczna
Informacje ogdlne

PROMASPRAY" F250

Raport z badan TNO: MON-RPT-033-DTS 2007-03-483

Czestotliwos¢ [HZ]

500 630 800 1000

0,90

0,06 | 0,08|0,15|0,18 | 0,33 | 0,41 | 0,57 | 0,70 | 0,87 | 0,88 | 0,96 | 1,06 | 1,09 | 1,01 | 1,03 | 1,04 | 1,00 | 0,89 | 0,80(H)

0,02 |0,04|0,06|0,09]|0,5|0,22|0,30|0,43|0,55|0,67 | 0,78 0,88 (0,94 (0,95 1,03 | 1,00 | 1,01 | 0,86 |0,60(MH)

0,10 | 0,14 | 0,21 | 0,34 | 0,48 | 0,65 | 0,74 | 0,88 | 0,94 | 1,05 | 1,01 | 1,07 | 1,03 | 0,98 | 0,99 | 1,04 | 1,01 | 0,89 |0,45(MH)

Podktad: PROJISO FIXO-B" i PROJISO FIXO-M®

PROMASPRAY" T

Raport z badania: CSTB AC09-26019635

Czestotliwos¢ [Hz]

500 630 800 1000

0,83

0,920,92

0,50 | 0,551 0,60 | 0,63 |0,64|0,71{0,80|0,78|0,80(0,83|0,86|0,89|091|0,91[092|0,93|094(094| 0,85

0,53(0,56|0,61|063|064|082(0,78|0,79|0,82(0,83|0,88|090|091|0,92[093|0,93|094(095| 0,85

0,55 0,59 | 0,62 | 064 | 0,75 (0,79 | 0,79 | 0,81 | 0,83 | 0,86 | 0,89 | 0,91 | 0,92 | 0,92 | 0,93 | 0,94 | 0,95 | 0,95 0,90

0,57 | 0,61 | 0,63 | 065|082 079|081 |083|084]|088]|09 |09 |092]|093|094]|095] 095|096 0,90

0,59 (063 (063080085082 083]|084 087|090 |091]|092|093|094|094 |09 |09 | 096 0,90

0,31 056 (073086080087 086 |09 |097]| 101|097 | 101|101 ]| 100|098 | 1,01 | 1,03 | 1,04 1,00

Sposdb stosowania: Patrz strony 7 i 8 - Dokumentacja techniczna: Patrz strona 12 - Podkfad: PROJISO FIXO-B® i PROJISO FIXO-M®

PROMASPRAY’ P300

CERTYFIKAT CSTC DE 631 X 901

Grubosci PROMASPRAY" P300 i pomiary

Czestotliwos¢ [Hz]

500 1000

0,45 (M, H)

0,10 0,40 0,80 0,90 0,90 0,90 0,75 0,70 (H)

Podktad: CAFCO BONDSEAL®



Izolacja akustyczna
Informacje ogdlne

PROMASPRAY" T

Raport z badania: CSTB AC09-26019635

Promat proponuje nowoczesne rozwigzanie oparte na zastosowa-
niu natrysku PROMASPRAY" T, ktéry poprawia izolacje akustyczng
pomiedzy pomieszczeniami oddzielonymi stropem.

Sposéb stosowania

+Montaz arkusza metalowej siatki z papierowym pokryciem na pty-
cie betonowe;j.

- Naniesienie  PROMASPRAY" T jednowarstwowo lub  wielowar-
stwowo, tak aby uzyska¢ wymagang grubos¢.

Ponizsza tabela podaje wartosci izolacji akustycznej R + C dla samej ptyty

betonowej oraz dla ptyty pokrytej réznymi grubosciami PROMASPRAY T

zgodnie z zaleceniami zastosowania opisanymi powyzej.

Grubos¢ ptyty betonowej ciezkiej

140 mm 150 mm 160 mm 170 mm 180 mm 190 mm 200 mm 210 mm 220 mm 230 mm

Podane wartosci pochodza z obliczen wykonanych na podstawie préb w laboratorium. Zaleznie od budowy i warunkéw zastosowania,

wyniki te moga nieznacznie sie réznic.



Przydatne wskazowki 1

Mieszanie zaprawy
Natryski mokre: Nalezy upewnic sie, ze czas mieszania wynosi dokfadnie 3 minuty. Jezeli zaprawy nie
sg mieszane przez 3 minuty moze to doprowadzi¢ do zmniejszenia ognioodpornosci lub powodowac

nadmierne zuzycie materiatu.

Natryski suche: Nalezy rozcigé worek i umiesci¢ zawartos¢ w mikserze. W tym punkcie dalsze dziatania
sg niepotrzebne

Kontrola jakosci

Natryski mokre: Nalezy sprawdzi¢ gestos¢ produktu przez wazenie zaprawy z mieszalnika, oraz odpo-
wiedni dobdr dyszy przez natryskiwanie materiatu do wiadra. Nalezy réwniez przetestowac opadanie
gotowej zaprawy za pomocg metody opadania stozka. Gestos¢ oraz opadanie zaprawy sg opisane w
instrukcjach aplikacji.

Natryski suche: Nalezy upewnic¢ sie, ze ilos¢ wody zmieszanej z materiatem w dyszy, jest prawi-

diowa. Zbyt duzo lub zbyt mato moze powodowac¢ zmniejszenie ognioodpornosci lub powodowac
nadmierne zuzycie materiatu

Wzmocnienie

Wzmocnienie moze by¢ stosowane do belek lub ptyt, jesli bedzie uznane za konieczne. W przypadkach,
gdzie podwyzszona wytrzymatos¢ jest wymagana, moze by¢ uzyta siatka zbrojeniowa

Natryskiwanie

Natryskiwa¢ podtoza zgodnie z opisem na stronie 7. Nalezy zachowac jednolity i staty ruch w poprzek
podtoza, aby upewnic sie ze warstwy sg o jednakowej grubosci.

Unika¢ skupisk produktu w jednym miejscu, wazne jest aby skupi¢ sie na wewnetrznej stronie dolnej
stopki na profilach stalowych.

Wykonczenie

Zaréwno powierzchnia w natryskach mokrych jak i suchych moze by¢ wygtadzona w celu uzyskania
estetycznego wygladu
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Promat TOP Sp. z 0.0.
ul. Przectawska 8
03-879 Warszawa

tel.: +48 22 /2122 280
fax: +48 22 /21 22 290
www.promattop.pl
top@promattop.pl

Przedstawiciele regionalni
technicznej ochrony
przeciwpozarowej

woj. mazowieckie
Tomasz Mazanek
tel.: +48 602 726 732

woj. wielkopolskie, lubuskie,
dolnoslgskie

Jarostaw Stachowiak

tel.. +48 602 751 224

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ALMA

Aleksander tYDEK woj. matopolskie, $laskie,
tel. 502 683 548 opolskie
e-mail: a.lydek@alma-al.com Karol Watota
tel.: +48 606 790 607
BIURO
tel: 502 057 664 woj. podlaskie, lubelskie,
e-mail: biuro@alma-al.com podkarpackie
o Jacek Adamczuk
Siedziba tel.: +48 606 139 667
ul. Zaplecze 17
41-303 Dabrowa Gérnicza woj. zachodniopomorskie,
pomorskie, warminsko-mazurskie
Oddziat i kujawsko-pomorskie
ul. Kasprzaka 74 Marek Czajkowski
41-303 Dabrowa Gérnicza tel.: +48 606 707 990

woj. todzkie i Swietokrzyskie
Przemystaw Paprzycki
tel.: +48 602 718 439

Przedstawiciel ds. kontaktow
z klientami przemystowymi
Dariusz Kulesza

tel.: +48 604 091 408



